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1 . Le present rapport est le rapport d'examen preliminaire international, etabli par I'ad ministration chargee de i'examen 
preliminaire international en vertu de I'article 35 et transmis au deposant conformement a Particle 36. 

2. Ce RAPPORT comprend 4 feuilles, y compris la presente feuille de couverture. 

3. Ce rapport est accompagne d'ANNEXES, qui comprennent : 

a. 13 un total de (envoyees au deposant et au Bureau international) 3 feuilles, definies comme suit : 

M les feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont ete modifiees et qui servent de base 
au present rapport ou des feuilles contenant des rectifications autorisees par la presente administration (voir 
la regie 70.16 et I'instruction administrative 607). 

□ des feuilles qui remplacent des feuilles precedentes, mais dont la presente administration considere qu'elies 
contiennent une modification qui va au-dela de Pexpose de invention qui figure dans la demande 
internationale telle qu'elle a ete deposee, comme il est indique au point 4 du cadre n° I et dans le cadre 
supplemental. 

b. □ (envoyees au Bureau international seulement) un total de (preciser le type et le nombre de support(s) 

electronique(s)) , qui contiennent un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, deposes 
sous forme dechiffrable par ordinateur seulement, comme il est indique dans le cadre supplementaire relatif au 
listage de la ou des sequences (voir I'instruction administrative 802). 



4. Le present rapport contient des indications et les pages correspondantes relatives aux points suivants : 

Base de I'opinion 
Priorite 

Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, I'activite inventive et la 
possibilite d'application industrielle 

Absence d'unite de I'invention 

Declaration motivee selon I'article 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la 
possibilite d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

Certains documents cites 

Irregularites dans la demande internationale 

□ Cadre n° VIII Observations relatives a la demande internationale 
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RAPPORT PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 
SUR LA BREVETABILITE 



Demande internationale n° 
PCT7FR2005X)00424 



Case No. i Base du rapport 

1 . En ce qui conceme la langue, le present rapport est etabli sur la base de la demande Internationale dans la 
langue dans laquelle elle a ete deposee, sauf indication contraire donnee sous ce point. 

□ Le present rapport est etabli sur la base de traductions realisees a partir de la langue d'origine dans la 
langue suivante ,qui est la langue d'une traduction remise aux fins de : 

□ la recherche internationale (selon les regies 12.3 et 23.1 .b)) 

□ la publication de la demande internationale (selon la regie 12.4) 

□ I'examen preliminaire international (selon la regie 55.2 ou 55.3) 

2. En ce qui concerne les elements* de la demande internationale, le present rapport est etabli sur la base des 
elements suivants (les feuilles de remplacement qui ont ete remises a I'office recepteur en reponse a une 
invitation faite conformement a i'article 14 sont considerees dans le present rapport comme "initialement 
deposees" et ne sont pas jointes en annexe au rapport.) : 



Description, Pages 

1 -9 telles qu'initialement deposees 

Revendications, No. 

1-13 regue(s) le 04.10.2005 avec lettre du 28.09.2005 

Dessins, Feuilles 

1/3-3/3 telles qu'initialement deposees 

□ En ce qui concerne un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, voir le cadre 
supplemental relatif au listage de la ou des sequences. 

3. M Les modifications ont entraTne I'annulation : 

□ de la description, pages 

S des revendications, nos 1 4 

□ des dessins, feuiliesAig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 

4. □ Le present rapport a ete etabli abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont ete considerees 
comme allant au-dela de I'expose de invention tel qu'il a ete depose, comme il est indique dans le cadre 
supplemental (regie 70.2. c)). 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles/fig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 

* Sl le cas vise au point 4 s 1 applique , certaines ou toutes ces feuilles peuvent 
etre revetues de la mention "remplace" . 
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Cadre n<> V Declaration motivee selon l?article 35.2) quant a la nouveaute, J?activite ^inventive et la 
possibility d?application industrielle; citations et explications a l?appui de cette declaration 



1. Declaration 
Nouveaute 

Activite inventive 

Possibility duplication industrielle 



Oui: Revendications 1-13 

Non: Revendications 

Oui: Revendications 1-13 

Non: Revendications 

Oui: Revendications 1-13 

Non: Revendications 



2. Citations et explications (regie 70.7) 
voir feuille separee 
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RAPPORT PRELIMINAIRE INTERNATIONAL Demande internationale n° 

SUR LA BREVET ABILITE 

(FEUILLE SEPAREE) PCT/FR20 05/000424 



Concernant le point V. 



1 . II est fait reference au document suivant: 
D1 : FR-A-1 322981 

2. REVINDICATION INDEPENDANTE 1 



Le document D1 , qui est considere comme representant I'etat de la technique le 
plus pertinent, decrit une methode dont I'objet de la revendication independante 1 
differe en ce que la tete des plantes est coupee avant leur mise en andain. 

L'objet de la revendication 1 est done nouveau (article 33(2) PCT). 

Le probleme a resoudre par la presente invention peut etre considere comme 
une amelioration du process de transformation des plantes. 

La solution de ce probleme proposee dans la revendication 1 de la presente 
demande est consideree comme impliquant une activite inventive (article 33(3) PCT), 
aucun document de I'etat de la technique ne divulguant une telle caracteristique. 

Les revendications 2-5 dependent de la revendication 1 et satisfont done 
egalement, en tant que telles, aux conditions requises par le PCT en ce qui concerne 
la nouveaute et I'activite inventive. 

3. REVENDICATION INDEPENDANTE 6 

Le document D1 , qui est considere comme representant I'etat de la technique le 
plus pertinent, decrit une machine dont I'objet de la revendication independante 6 
differe en ce que les tiges a broyer passent parallelement entre deux cylindres (5, 6) 
comportant des cannelures. L'etat de la technique (D1) decrit le broyage et le 
decorticage des tiges selon des cylindres/tambours transverses aux tiges 

L'objet de la revendication 1 est done nouveau (article 33(2) PCT). 

Le probleme a resoudre par la presente invention peut etre considere comme 
une amelioration du process de transformation des plantes. 

La solution de ce probleme proposee dans la revendication 1 de la presente 
demande est consideree comme impliquant une activite inventive (article 33(3) PCT), 
aucun document de I'etat de la technique ne divulguant une telle caracteristique. 
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R E VEND I CAT I ON S 




77, 



1. Procede pour conditionner en balles des plantes fibreuses, 
notamment du lin, du chanvre ou du sisal, comprenant les etapes 
consistant successivement a sectionner le pied des plantes, a disposer 

5 les plantes sans pied en andain sur le sol, a les laisser rouir au 
moins partiellement , a les ramasser et a les enrouler, caracterise en 
ce qu'il consiste a couper la tete des plantes avant leur mise en 
andain . 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce q-u' il 
10 comprend, apres 1'etape de ramassage et avant 1'etape d'enroulement, 

les etapes consistant a broyer les tiges des plantes sans tete et sans 
pied afin de casser les filaments de bois qu'elles renf erment , a 
decortiquer les tiges broyees afin de les debarrasser des fragments de 
filaments de bois et des anas, et a disposer a plat les fibres ainsi 
15 teillees. 

3. Procede selon la revendication 2, caracterise en ce que 
l'etape de broyage consiste a faire passer les tiges des plantes sans 
tete et sans pied entre au moins un jeu de deux cylindres paralleles 
apte a tourner en sens inverse et comportant des cannelures imbriquees 

20 au moins en partie les unes dans les autres, les tiges etant 
paralleles aux cylindres lors de leur passage entre ceux-ci. 

4. Procede selon la revendication 2 ou 3 , caracterise en ce que 
l'etape de decorticage est realisee en deux phases successives au 
cours de chacune desquelles les tiges des plantes sans tete et sans 

25 pied sont decortiquees sur une moitie de leur peripherie. 

5. Procede selon l'une quelconque des revendications 2 a 4, 
caracterise en ce qu'il comprend une etape consistant a recuperer les 
fragments de filaments de bois et les anas. 

6. Machine pour conditionner en balles des plantes fibreuses, 
30 notamment du lin, du chanvre ou du sisal, disposees en andain sur le 

sol et rouies au moins partiellement , comprenant des moyens (3) pour 
ramasser les plantes, des moyens (4) pour broyer les tiges sans pied 
afin de casser les filaments de bois qu'elles renf erment, des moyens 
(10) pour decortiquer les tiges broyees afin de les debarrasser des 
35 fragments de filaments de bois et des anas, des moyens (31) pour 
disposer a plat les fibres ainsi teillees, et des moyens (3 2) pour 
enrouler ces dernieres sous forme de balles, caracterisee en ce que 
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les moyens de broyage (4) comprennent au moins un groupe de 
deux cylindres (5 ; 6) disposes parallelement l'un au-dessus de 
1' autre et aptes a tourner en sens inverse, les cylindres comportant 
des cannelures (7 ; 8) imbriquees au moins en partie les unes dans les 
5 autres et etant disposes pour que les tiges a broyer passent entre eux 
en leur etant paralleles. 

7. Machine selon la revendication 6, caracterisee en ce que les 
moyens de decorticage (10) comprennent deux ensembles decortiqueurs 
assurant un decorticage sur une moitie de la peripherie des tiges sans 

10 tete et sans pied. 

8. Machine selon la revendication 7, caracterisee en ce que 
chaque ensemble decortiqueur (10) comprend deux tambours (25) 
s'etendant parallelement a la trajectoire des tiges (26) a decortiquer 
et definissant chacun un couloir (3 0) de largeur constante avec un 

15 element separateur (28) situe entre eux, les tambours comportant 
chacun des lamelles longitudinales (27) sur leur surface laterale et 
etant aptes a tourner en sens inverse pour que leurs lamelles se 
deplacent le long de sensiblement la moitie de la longueur des tiges 
tout en appliquant ces dernieres contre les deux flancs longi tudinaux 

20 (29) de 1 ' element separateur. 

9. Machine selon la revendication 8, caracterisee en ce que les 
lamelles longitudinales (27) des tambours (25) sont disposees 
radialement et a egale distance les unes des autres, et ont une 
hauteur pratiquement egale a la largeur des couloirs (30) . 

25 10. Machine selon la revendication 8 ou 9, caracterisee en ce 

que les lamelles (27) sont realisees en un materiau souple, notamment 

en cuir ou en bois . 

11. Machine selon l'une quelconque des revendi cat ions 6 a 10, 
caracterisee en ce qu'elle comprend en outre des moyens pour recuperer 

30 les fragments de filaments de bois et les anas. 

12. Machine selon l'une quelconque des revendications 6 a 11, 
caracterisee en ce qu'elle comporte une cabine de conduite (33) situee 
a l'avant et en partie centrale. 

13. Machine selon la revendication 12, caracterisee en ce 
35 qu'elle comprend deux ensembles de conditionnement disposes de part et 

d' autre de son axe longitudinal, chaque ensemble comprenant des moyens 
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de ramassage (3), 
decorticage (10) , 
d' enroulement (32) . 



des moyens de broyage (4) , des moyens de 
des moyens de mise a plat (31) et des moyens 



